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'-Norma Mundial para envases y
material de envasado
« Cronologia
— Lanzamiento en 2001

 Transicion de Vs4 a Vs 5
— Publicacion: 1° de Julio del 2015
— Certificaciones: 1° Enero del 2016

_ Adividd | Fechas

Desarrollo de Guias ,Cursos y Enero- Junio 2015 /
traducciones

GLOBAL STANDARD
PACKAGING
AND PACKAGING
MATERIALS

Publicacién del Estandar Julio 2015 {
Entrenamiento de Auditores y Publico Julio —Diciembre 2015

Comienzan certificaciones 1° de Enero 2016
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'- Conceptos y expectativas BRC

STANDARDS

 Foco de la 5%.edicion

— Inocuidad
— Calidad
— Funcionalidad
« Qué esperamos de una planta certificada BRC I0OP
— Compromiso
— Inocuidad del producto
— Gestion de la calidad
* Que esperamos de la Norma?

— «Modelo para gestionar la calidad y inocuidad de
materiales de envasado»




'- Ambito de aplicacion

 Materiales de envasado para alimentos
cosmeticos y farmaceutico

 Bienes de consumo relacionados

— Platos; vasos; films plasticos, papel de aluminio
etc.

« Sistema de gestion compatible a ISO
9001:2008

» Exclusiones segun Evaluacion de Riesgos

* Legislacion diferente segun paises, €] DS
977/96 metales pesados etc.



'- Usuarios

.  Clientes
 Fabricantes

de envases

— Elaboradores
de alimentos

— Minoristas

— Servicios de
comidas
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D PACKAGING
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TERIALS

 Diferenciacion
e Certificacion

 Auditorias de
Proveedores




Sintonia entre clausulas FUNDAMENTALES

de Food y Packaging 6LOBAT

NORMAMUNDIAL
DESEGURIDAD ALIVIENTAKRIA

NORMA MUNDIAL
PARA ENVASES Y MATERIALES DE ENVASADO

1. Compromiso del equipo directivo y mejora
continua (1.1)

Plan de seguridad alimentaria,

HACCP (2.2)
3. Auditorias internas (3.4)

. Gestion de proveedores de materias

primas y envasados (3.5.1)
5. Accionesy prevenciones correctivas (3.7)

Trazabilidad (3.9)

7. Diseio de las instalaciones, flujo de productos
y segregacion (4.3)

8. Limpieza e higiene (4.11)

9. Gestion de alérgenos (5.2)

10. Control de las operaciones (6.1)

11. Control de etiquetado y envasado (6.2)

12. Formaciéon: y Competencias(7.1)

2.

1. Compromiso del equipo directivo y mejora
continua (1.1)

2. Gestion de peligros y riesgos (2.2)

3. Especificaciones (3.4)

4. Auditorias internas (3.5)

5. Trazabilidad (3.9)

6. Limpieza e higiene (4.8)

7. Control de las operaciones (5.4)
8. Formacion y competencia (6.1)




'-Categorias de Higiene

Objetivos

» Reflejar mejor las necesidades de la industria del
envasado

« Basado en la intencion de uso del material y no tanto en
el riesgo

 Alta Higiene— Materiales de contacto directo con el
alimento

» Higiene Basica— para Envases No contacto directos con
el alimento, Productos de consumo y aplicaciones
secundarias y terciarias




'-Parte Il Requisitos

« Compromiso del equipo directivo Seccion 1
— se detallan los recursos necesarios para demostrar el compromiso y la
conduccion para lograr los requisitos de la Norma.
Sistema de gestion de peligros y riesgos Seccién 2

— Se centra en los peligros de Inocuidad significativos en procesosy
productos que requieren un control especifico para asegurar la seguridad
de materiales de envase, productos o lineas.

Un sistema de gestion de la calidad Seccién 3
— Detalles de las Herramientas y procedimientos organizativos ?/ de gestion
que proporcionan un marco mediante el cual la organizacion lograra los
requisitos de la Norma

Programas de prerrequisitos Secciones 4 a 6.

— Las condiciones ambientales y operativas basicas que son necesarias en
una empresa de envasado para lograr la produccion de materiales de
envasado seguros € higiénicos. Estas controlan los peligros genéricos y
abarcan buenas practicas de fabricacion e higiene




Sistema de Gestion de Peligros y
Riesgos

* Microbioldgicos

* Objetos extranos

e Contaminacion quimica

* |Legalidad

e Defectos criticos

* Peligros de impacto sobre la integridad funcional y

as prestaciones del producto final

e Posibilidad de migracion accidental de sustancias
de un material de envasado a los alimentos

* Posibles intervenciones mal intencionadas.

'- HARM
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'-Protocolo de auditorias BRC

STANDARDS

* Programa BRC Global Market
— Niveles Basico e Intermedio

Programa de auditorias No Anunciadas y AA+

Modulos Adicionales Voluntarios

Cambios de Categorias de Materiales ( €.
materiales de impresion)



Categorias de Certificacion

Vidrio

Formacion y Fabricacion de vidrio

Papel

Metales

Elaboracion y conversion de
Papel

Plasticos

Formacion de Metal

Formacion de Platicos rigidos

Recipientes Flexibles para Granel

Madera y otros materiales

Otra fabricacion

Reconocimiento a la Amplitud y
diversidad de la industria de materiales
de envasado

categorias

Habilidades del auditor

Procesos de Impresion

Procesos quimicos




Formacidn y fabricacién Botellas de vidrio

de vidrio Tarros y botes

Decantadores y cierres de cristal

Vasos, ampollas

Decantadores, tarros y botellas de ceramica

Elaboracién y conversion Papel, Cartén y forro Cartdn corrugado Bolsas y sacos de papel

de papel Etiquetas de papel, adhesivas y collarines Cartones sélidos y corrugados y camisas

Cartones contenedores de liquidos Divisores por capas

Cajas corrugadas, bandejas y encajes

Pulpa de papel y bagazo, bandejas a base de fibra Contendedores de papel, vasos de papel, tubos
enrollados en espiral

Corte, arrugas y pegado de cartén y papel corrugado, en ldminas o rollos

Formacion de metal Hojalata Contenedores de hojalata y aluminio, latas y contenedores de aerosol

Tubos Cierres (roscados y de chapa)

Papel de aluminio, contenedores y bandejas de papel de aluminio

Formacién de plasticos Botellas y tarros, tapones y cierres, tubos Preformas, componentes moldeados por inyeccién
rigidos Bandejas, tubos y botes termo formadas

Cubos y contenedores a granel; Contenedores etiquetados en el molde

Recipientes flexibles para Film plastico moldeado y por soplado, incluidos las etiquetas y films metalizados para vacio

granel Laminados multiples de combinacion de papel, plastico y papel de aluminio

Contenedores flexibles intermedios para granel

Film de celulosa regenerada Bolsas de plastico, petacas

Otra fabricacion Pallets, cajas grandes y pequeiias, cajas de madera decorativas

Madera para la alimentacidn y la cosmética, utensilios de madera (por ejemplo, para polos)

Caucho y corcho natural; Sacos de arpillera, productos de yute, cuerda trenzada (de pldstico o algoddn)

Procesos de impresion Cualquier material de envasado que se imprime sin conversién antes o después de la impresién
y que use los siguientes procesos de impresion:

* Flexografia, litografia, grabado, tipografia (y offset); Pantalla, impresién digital

e Decoracién por estampado en caliente o frio

Procesos quimicos Resinas Adhesivos
Tintas, barnices y cubiertas
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Novedades BRC

GLOBAL
STANDARDS

BRC Estandares Gratuitos v tBOOKSHOP

M information at your fingertips

ﬁéPART'C'PATE informacién ala mano

Estandar Guia de Interpretacion

BRC Academy: /"2E-LEARNING

M training at your fingertips



'- Manténgase en contacto

 Les invitamos a visitarnos en el stand
BRC para conversar sobre el programa
de cursos
— Comprension del Estandar
— Conversion de Auditores vs4 a vsb5

— Conversion para Empresas certificadas Vs4
aVs)d

e www.brcglobalstandards.com

&PART'C‘DA — « www.brcbookshop.com

e www.brcparticipate.com




